1. Technik mechatronik to nowoczesny i przysztosciowy zawod zwigzany z projektowaniem,
montowaniem, programowaniem oraz ekspoloatacjg urzadzen i systemow mechatronicznych
z wykorzystaniem technik komputerowych (programy typu CAD/CAM). Wykorzystuje
nowoczesne techniki sterowania maszynami, urzgdzeniami oraz liniami produkcyjnymi faczac
w sobie elektronike, informatyke, mechanike, automatyke i robotykg. Zawd@ mechatronik
stwarza solidne podstawy do podjecia studidwv na kierunkach technicznych, oraz zatrudnienia
w dowolnym zaktadzie przemystowym.

2. Informacje dodatkowe:
e realizujemy innowacje pedagogiczna "Mechatronika — automatyka i robotyka”
e wspotpracujemy z firmami patronackimi - DARCO Sp. z 0.0. i innymi.
e mozliwo$¢ uzyskania dodatkowych uprawnien np. uprawnienia SEP do 1kV
kursy obstugi obrabiarek CNC, robotow przemystowych, drukarki 3D itp.

3. Kwalifikacje uzyskane w wyniku ksztalcenia

Kwalifikacja 1: ELM.03. Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzeh i systemoOw
mechatronicznych.

kwalifikacja 2: ELM.06. Eksploatacja 1 programowanie urzadzen i systemow
mechatronicznych.

4. Sylwetka absolwenta

Absolwent konczacy szkote w zawodzie technik mechatronik bedzie przygotowany do
wykonywania dziatan zawodowych w zakresie:

Programowania i obstugi sterownikdw PLC

Programowania i obstugi obrabiarek sterowanych numerycznie CNC

Obslugi oraz programowania robotéw i ukladéw manipulacyjnych

Obstugi programéw komputerowych typu: CAD, CAM

Tworzenia uktadéw pneumatycznych oraz elektropneumatycznych

Projektowania, instalowania i obstugiwania nowoczesnych linii produkcyjnych
Opracowywania dokumentacji technicznej urzadzen i systeméw mechatronicznych
Projektowania uktadow sterujacych i regulujacych prace urzadzen

Montazu, rozruchu oraz konserwacji urzadzen i systemow mechatronicznych
Uzyskania dodatkowych uprawnien np. uprawnienia SEP do 1kV

5. Technik mechatronik znajdzie zatrudnienie w:

e we wszystkich gateziach przemystu zwigzanych z nowoczesnymi technologiami (niemal
w kazdym zaktadzie przemystowym)

e zakladach o zautomatyzowanym i zrobotyzowanym cyklu produkcyjnym (migdzy innymi
dozér techniczny nad produkcja)

e zakladach wytworczych jako operator obrabiarek CNC

e zakladach prowadzacych ustugi w zakresie projektowania, serwisu, napraw urzadzen
i system&wv mechatronicznych

e samodzielnie prowadzi¢ wlasng dziatalno$¢ gospodarcza zwigzang z ustugami w zakresie
projektowania, programowania oraz montazu urzadzen sterujacych réznych urzadzen
a nawet nowoczesnych budynkdw inteligentnych

6. Baza dydaktyczna i warunki ksztalcenia:



Szkota zostata doposazona w nowoczesny sprzgt dydaktyczny w ramach projektu unijnego.
Uczniowie obecnie zdobywaja dodatkowe kwalifikacje oraz umieje¢tnosci na prowadzonych
dodatkowych kursach, innowacjach pedagogicznych, praktykach oraz stazach w zaktadach
przemystowych. Szkota posiada uprawnienia o$rodka egzaminacyjnego.

Szkola posiada:

1) pracowni¢ elektrotechniki i elektroniki, wyposazong w: stanowiska pomiarowe, zasilane
napigciem 230/400 V pradu przemiennego, zabezpieczone ochrong przeciwporazeniows,
wyposazone w wytaczniki awaryjne i wylacznik awaryjny centralny; zasilacze stabilizowane
napigcia stalego, zadajniki stanow logicznych, generatory funkcyjne; autotransformatory;
przyrzady pomiarowe analogowe i cyfrowe; oscyloskopy; zestawy element@w elektrycznych
i elektronicznych, przewody ikable elektryczne; trenazery zukladami elektrycznymi
i elektronicznymi przystosowane do pomiardv parametrdw; transformatory jednofazowe,
przekazniki i styczniki, tgczniki, wskazniki, sygnalizatory, silniki elektryczne matej mocy;
stanowiska komputerowe z oprogramowaniem umozliwiajacym symulacj¢ pracy uktadoéw
elektrycznych i elektronicznych;

2) pracowni¢ technologii mechanicznej i rysunku technicznego, wyposazong w: stanowiska
komputerowe, wszystkie komputery podtaczone do sieci lokalnej z dostgpem do Internetu,
pakiet programdw biurowych, program do komputerowego wspomagania projektowania
(Computer Aided Design), pomoce dydaktyczne do ksztaltowania wyobrazni przestrzennej,
przyktadowe elementy oraz podzespoty i zespoty mechaniczne, pneumatyczne, hydrauliczne,
normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego, dokumentacje
konstrukcyjne urzadzen i system&v mechatronicznych, modele maszyn i urzadzen, przyrzady
do pomiarow wielkosci nieelektrycznych, instrukcje obstugi urzadzen i systemow
mechatronicznych; stanowiska do obrobki recznej metali, wyposazone w: stol $lusarski
z imadtem, zestaw narzedzi do obrobki recznej metali, zestaw przyrzadow pomiarowych,
materiaty, surowce i potfabrykaty do obrobki, stanowiska obrdoki maszynowej metali,
wyposazone w: tokarke, frezarke, wiertarke 1 szlifierke;

3) pracowni¢ montazu urzadzen i systemow mechatronicznych, wyposazong w stanowiska do
montazu i demontazu: elementow, podzespolow i zespotow: mechanicznych, pneumatycz-
nych i hydraulicznych, elementdw i podzespotow elektrycznych i elektronicznych; narzedzia
i przyrzady pomiarowe; dokumentacje techniczng montowanych elementow, podzespotow
I zespotow;

4) pracowni¢ eksploatacji urzadzen i systemow mechatronicznych, wyposazong w stanowiska
umozliwiajace rozruch i eksploatacje urzadzen isystemow mechatronicznych; narzedzia
i przyrzady pomiarowe; dokumentacje techniczng urzadzen i systemd&wv mechatronicznych
oraz stanowiska komputerowe z oprogramowaniem do tworzenia dokumentacji technicznej,
wizualizacji dziatania urzadzen i systemQwv mechatronicznych;

5) pracowni¢ projektowania iprogramowania urzadzen isystemdv mechatronicznych,
Wwyposazong w stanowiska komputerowe z oprogramowaniem do tworzenia dokumentacji
technicznej, projektowania oraz programowania urzadzen isystemdwv mechatronicznych,
oprogramowanie do wizualizacji dziatania urzadzen i systemQv mechatronicznych;
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Fotografie zostaty wykonane w naszych pracowniach.



